
แผนโปรงใส (Transparencies) 
แผนโปรงใสคอือะไร 
 แผนโปรงใส หรือแผนใส หมายถึง วัสดุทีแ่สงสามารถผานได เชน ฟลมใส แผนไมลา, 
แผนอะซีเตท, แผนโพลีเอสเตอร, กระจกใส, พลาสติกใส แตแผนโปรงใสที่นิยมใชจะทําจากแผนอะ
ซีเตท เพราะมรีาคาถูก หาไดงาย แผนโปรงใสจะมีกรอบกระดาษ หรือ กรอบพลาสติกยึดแผนใส ให
สะดวกเวลาใชงาน และเวลาเก็บจะไดเปนชุดเปนลําดับแผน 
 แผนโปรงใสขนาดมาตรฐานที่นิยมใชในปจจุบัน มีดวยกนั 2 ขนาด คือ ขนาด 10 นิว้ คูณ 10 
นิ้ว และขนาด 8 ½  นิ้ว คูณ 11 ½ นิ้ว ซ่ึงจะมีขนาดพอดกีบัแทนรองเขียนบนเครื่องฉายภาพขามศีรษะ 
 
 
  
 
 
 
 
 
 
 
 เนื้อที่ภายในแผนโปรงใสขนาดดังกลาวนี ้เรียกวา Image Area คือเนื้อที่ภายในกรอบ
กระดาษ เปนสวนที่ลําแสงจะฉายผานออกไป ปรากฏบนจอฉาย Image Area นี้ไมสามารถใชงานใน
การเขียนไดหมด ตองเหลือเนื้อที่ดานขอบไวประมาณ ½ นิ้ว ระหวางเนื้อหากับกรอบ สวน Image 
Area นี้จึงแบงออกไดเปน 2 สวน คือ 
 -  สวนที่ใชเขยีนภาพ (Safety Area, Safe Area for Image) คือบริเวณสวนที่เปนเปนเนื้อที่
สําหรับเขียนภาพ 
 -  สวนที่ไมควรเขียนภาพ (Dead Area) คือ สวนนอกระหวางสวนทีใ่ชเขียนภาพกับกรอบ
กระดาษ เปนสวนที่ไมควรเขียนภาพ 
 
ความสําคัญของแผนโปรงใส 
 แผนโปรงใสและเครื่องฉายภาพขามศีรษะเปนนวัตกรรมทางการศึกษาที่เขามาแทนที่
กระดานชอลก และชอลก และเปนทีย่อมรับกันโดยทัว่ไปในขณะนีแ้ลววา แผนโปรงใสและเครื่อง
ฉายภาพขามศรีษะนี้เปนประโยชนมากในการเรียนการสอน ตลอดจนในการประชุมการสัมมนา และ
การเสนอผลงานทางวิชาการ 



 ชานซ (Claytan W. Chance) 2510 พบวาการสอนโดยใชแผนโปรงใสจะทําให 
 -  ผูเรียนถามมากขึ้น , ชอบเรยีน , สนใจ เขาใจไดดีขึ้น 
 -  ผลการเรียนปลายภาคพบวา ผูเรียนจากแผนโปรงใสไดเกรดดกีวาผูเรยีนจากกระดานชอลก 
 - ผูสอน ชอบการสอนโดยใชภาพโปรงใสมากกวาการสอนโดยใชกระดานชอลก 
 
 แผนโปรงใส มีขอดีคือ 
 -  สามารถใชไดในที่สวางและในหองเรียนธรรมดา โดยไมตองควบคุมแสงสวางมากนักวาผูดกู ็
                 สามารถเห็นไดชัดเจน 
 -  เหมาะสําหรบัผูเรียนและผูฟงทั้งกลุมเล็กและกลุมใหญ 
 -  ผูสอน/ผูเสนอ แผนใสสามารถหันหนาเขาหากลุมผูเรียน/ผูรับฟงไดขณะสอน 
 -   วัสดุการผลติหาไดงาย และการผลิตทําไดงาย ไมยุงยากซับซอน  
 -   ผูสอน/ผูบรรยาย สามารถเตรียมแผนใสไวใชโดยการเตรียมการไวกอน และในขณะบรรยายก ็
     สามารถเขียนเพิ่มเติมลงไปในแผนใสนัน้ เพื่อเปนการขยายความและสรางความเขาใจไดอีก 
 -   แผนใสสามารถแสดงการเคลื่อนไหวได แสดงกระบวนการตอเนื่องหรือขยายความเขาใจได 
    โดยงาย เมื่อใชเทคนิคตางๆ เขาชวยในการผลิต เชน แผนใสชนิด Motion Polarized  
                 Transparencies และชนิด Over Lay 
 
ชนิดของแผนโปรงแสง 
 แผนโปรงแสง แบงออกไดเปน 2 แบบคือ 
 -  แบบเดีย่ว (Single Sheet) แบบนี้เปนแผนใสแผนเดียวแลวติดกรอบกระดาษหรือกรอบ
พลาสติก เหมาะสําหรับเสนอเนื้อหาที่มีความคิดเดียว มีประเด็นนําเสนอเพียงเรื่องเดยีว 
 -  แบบซอน (Over Lay) แบบนี้ลักษณะเปนชุดแผนใส ประกอบดวยแผนใสหลายแผนซอนทับ
กัน มีลําดับแผนที่จะเปดแลวจึงคอยซอนทบักันตามลําดบัแผนเหมาะสาํหรับเสนอเรื่องราวที่มีความ
ซับซอน, ความตอเนื่องเปนวิวัฒนาการ, แสดงการเปรียบเทียบขอมูลมากกวา 2 เร่ือง, แสดงเรื่องราวที่มี
การเพิ่มเติมรายละเอียดทีละชั้น หรือมีการขยายความเปนลําดับขึ้นตอนเพื่อใหผูเรียน/ ผูฟงไดรับความคิด
รวบยอด (มโนทัศน) ในขั้นตอนสุดทาย 
 
การวางแผนการผลิต 
 การเตรียมแผนโปรงใสนั้น ผูเตรียมควรมแีนวทางในการจัดทําดังนี้ คอื 
 1. ใชแผนโปรงใสเพื่อวัตถุประสงคอะไร (กําหนดวัตถุประสงคของแผนโปรงใสใหชัดเจน) 
 2.  เนื้อหาที่จะนําเสนอมีความเหมาะสมกับแผนโปรงใสหรือไม 
 3.  การทําแผนโปรงใส ตองทํารางโครงสรางของรายละเอียดที่จะปรากฏบนแผนในหรือไม 



 4.  จัดเตรียม Content Outline ใหละเอยีดแคไหน 
 
 การวางแผนการผลิตนั้นทําใหไดแนวทางในการทําแผนใส กอนลงมือปฏิบัติจริง เมื่อไดกําหนด
เนื้อหาที่จะบรรจุลงในแผนใสแลว ควรออกแบบตนฉบบั คือ แผนใสแตละแผนตองจัดภาพรางวา 
ตัวอักษร, ภาพ , ชองวาง จะอยูตรงไหน ถึงจะเหมาะสม-ดูดี โดยยึดหลักในการออกแบบวัสดุกราฟค เพื่อ
การสอน (รายละเอียดในเรื่องเหลานี้กรณุาดูหลักในการออกแบบโดยทั่วไป) คือ  
 1.  ความงาย (Simplify) 
 2.  ความเปนอนัหนึ่งอันเดยีวกัน (Unity) 
 3.  การเนน (Emphasis) 
 4.  ความสมดลุ (Balance) 
 5.  ส่ิงที่ชวยใหเกิดความสนใจ  
  5.1   เสน (Line) 
  5.2   รูปราง (Shape) 
  5.3   ชองวาง (Space) 
  5.4   ลักษณะผิวของวัสดุ (Texture) 
  5.5   สี (Color) 
 แผนใสที่ยดึหลักออกแบบตามหลักวัสดกุราฟคเพื่อการสอน มีลักษณะที่ดีสรุปไดดงันี้ คือ 
 1.  ในแผนใสที่มีการจัดภาพ และขอความบรรจุในเนื้อที ่8" x  9"  วางภาพตามแนวนอน-ตั้ง จัด
ภาพใหดูสวยงาม ไมแนน มชีองวาง วางขอความสําคัญไวระดับกึ่งกลางคอนไปทางสวนบนของภาพ 
 2.   แบบและขนาดของตัวอักษร มีความเหมาะสม เปนแบบงายๆ ดูสบายตาเวนชองไฟ
พอสมควร ช่ือเร่ืองใหญกวาเนื้อหาเล็กนอย  ขนาดตัวอักษรประมาณ 4-5 ม.ม. จํานวนบรรทัดประมาณ  
6-8 บรรทัดใน 1 หนา มีการเวนบรรทัดพอประมาณใหสามารถบังภาพ (Revelation) ได 
 3.  ใชสีเฉพาะที่ตองการเนน เชน หวัเร่ือง, ตอนสําคัญ เพื่อดึงดูดความสนใจผูด ู
 4.  ควรนําเสนอภาพงายๆ ทีไ่มซับซอน ยุงยากในการด-ูทําความเขาใจภาพประกอบ ลายเสน, 
สัญลักษณ ภาพงายๆ และภาพการตูนประกอบกับขอความสั้นๆ กระชับและใจความเดียว จะทําใหดู
เดนชัดกวาภาพและขอความที่ยุงเหยิง 
 5.  แผนใสแตละแผน ควรมจีุดมุงหมายเดยีว แตในชดุของแผนใสนั้นควรตองเกี่ยวโยงและสื่อ
สัมพันธกัน 
 
วิธีการผลิตแผนโปรงใสชนิดตางๆ 
 วิธีการผลิตแผนโปรงใสนั้นใชวิธีผลิตดวยมือและใชเครือ่งมือถาย ตลอดจนกระบวนการทางเคมี
ทําใหไดแผนใสออกมา ซ่ึงหลายๆ วิธีในปจจุบันกไ็มนยิมกันเพราะยุงยาก เสียเวลา หรือมีขั้นตอนมาก



เกินไป หรือแพงเกินไป อยางไรก็ตาม การจะผลิตโดยวิธีไหนกย็อมแลวแตทนุ ความถนัด ความชอบ 
ความพรอมของเครื่องมือความเหมาะสมในการใชงาน 
 
 
1.  การผลิตแผนโปรงใสดวยวิธีเขียนลงบนแผนใส,  แผนอะซิเตทโดยตรง
 
 วิธีการนี้เปนวธีิการงายๆ ที่สามารถผลิตใชไดเองโดยวางแผนใสบนกระดาษขาว มีเสนบรรทัด 
(เพื่อเปนแนวบรรทัด) เขียนตัวหนังสือโดยใชปากกาปลายสักหลาดตามตองการ เลือกสีตามความ
เหมาะสม ถาเขียนรูปภาพประกอบไดก็เขยีนตามความเหมาะสม วางตําแหนงและจดุสนใจใหเหมาะ ถา
ไมถนัดอาจใชตนแบบรองดานลางแผนอะซีเตท แลวเขียนตามตนแบบนั้น สวนไหนเขียนผิดใชกระดาษ
ซับน้ําเช็ดออก แตถาเปนปากกาชนิด Permanent ใหใชน้ํายาลบ จากนัน้นําไปเขากรอบ  
 นอกจากเขียนแลว เรายังอาจใชสีระบายแตงฟลมระบาย ตามตําแหนงที่ตองการ หรือใชแผนโทน
สี (Transparent Color Adhesive) ตัดปะตามตําแหนงทีเ่หมาะสม 
 
2.  การผลิตแผนโปรงใสดวยเครื่องถาย 
 
 การผลิตระบบนี้สะดวกมาก แผนใสที่ไดจะเหมือนตนฉบับทุกอยาง สามารถผลิตจํานวนนอย
หรือจํานวนมากก็ไดตามตองการ มีวิธีการผลิตโดยใชเครือ่งถายอยู 2 กรรมวิธีดวยกันคือ 
 2.1 การผลิตดวยเครื่องถายเอกสาร  ตนแบบชนิดกระดาษขาวดําจากรปูภาพ หนังสือ วารสาร มี
คุณภาพความคมชัดดี สามารถใชวิธีการถายเอกสารลงบนแผนใสไดโดยตรง  เครื่องถายเอกสารที่จะใช
ถายนี้ตองเปนชนิดที่ใชระบบผงหมึก สวนแผนโปรงใสตองเปนชนดิทนความรอน และสําหรับถาย
เอกสารโดยเฉพาะมีรหัสกํากับขางกลองวา ppc (หรือ Plain Paper copier) 
 2.2 การผลิตแผนภาพโปรงใสดวยระบบถายภาพ Photo Processing   เครื่องถายสําเนาแผน
โปรงใสใชถายแผนโปรงใสโดยเฉพาะชนดิแผนโปรงใสอินฟาเรด เชน เครื่องถายภาพโปรงใสของ 3M 
Model 585 Transparency Maker เครื่องถายชนิดนี้ใชงานไดสะดวก ปรับความเขม-ดํา ปรับสีตาม Index 
ที่กําหนดไวบนตัวเครื่อง แผนใสชนิดนี้มีชนิดขาวดําและชนิดสีตางๆ แตราคาคอนขางแพง 
 
3.  การผลิตแผนภาพโปรงใสดวยระบบถายภาพ Photo Processing  
 
 การผลิตแผนโปรงใสดวยระบบถายภาพนี้ เหมาะสําหรับงานที่ตองการความละเอียด, จําลองภาพ
จากตนฉบับใหได Detail มากที่สุด หรือเหมือนตนฉบบัประเภทรูปภาพนั้นใหมากที่สุด 



 วิธีการนั้นจะทําการถายภาพตนฉบับที่ตองการดวยฟลมขาวดํา (Pancro Matic Film) ลางฟลม
ตามกรรมวิธีปรกติจะไดฟลมขาวดํา (Negative Film) นําฟลมมาอัดขยายลงบนฟลมมลิธ (Lithographic 
Film) แลวนําฟลมไปลางน้ํายาลางฟลมลิธ (คือ น้ํายา A+B, น้ํายาคงสภาพ) ตามกระบวนการลาง
โดยปรกติ ฟลมที่ไดจะเปนฟลมลิธชนิดโพสิตีฟ (Positive Film) คือภาพจริง (ตรงกนัขามกับตัวเนกาตีฟ) 
เหมือนกับตนฉบับที่ตองการ 
 ฟลมลิธที่ไดนี้เปนฟลมขาวดาํ High – Contrast ถาตองการใหเปนสี เราอาจแตงสีลงไปโดยใช
แผนโทนสีปะ ใชสีแตงรูประบายในสวนที่ตองการ สวนที่ตองการใหมีขอความใหเขียนดวยปากกาโดย
วิธีเขียนธรรมดา ตัดฟลมใหไดขนาดพอใสกรอบกระดาษผนึกใหเรียบรอย 
 
4.  แผนโปรงใสชนิดพิมพซิลคสกรีน
 
 การผลิตดวยวธีิการพิมพซิลคสกรีนนี้เหมาะสําหรับการผลิตที่ตองการแผนใสจํานวนมาก วิธีการ
นี้เปนวิธีการเดียวกับการพมิพซิลคสกรีนลงบนกระดาษ  ผา เพียงแตจะพิมพบนกระดาษแผนอะซีเตท
แทน และใชหมึกพิมพโปรงใส (Transparency Ink) จะไดแผนโปรงใสมีสีตามตองการ  
 การผลิตในระบบนี้ใชสําหรบัหนวยงานทีต่องการผลิตครั้งละจํานวนมากๆ โดยผลิตเปนชุดส่ือ
การสอนจํานวนมาก เพื่อแจกจายไปตามหนวยงานที่เกี่ยวของ จะทําไดสะดวก รวดเร็ว และมีความ
สวยงามด ี
 ขั้นตอนที่สําคัญที่สุด คือ การถายสกรีน ตองทําตนฉบับบนกระดาษไข หรือฟลมลิธโบรไมด 
แลวแตความถนัด การเขยีนตวัอักษร การลงภาพดวยหมึกบนตนฉบับตองเปนเสนทึบ ดําเขม การถาย
สกรีนจะไดตะแกรงไหมทีม่ีความโปรง พรอมจะใชสกรีนงานไดตามตองการ 
 
5.  แผนโปรงใสชนิดภาพเคลือ่นไหวได (Polarized Transparency)  
 
 โดยปรกติแผนใสจะฉายภาพนิ่งบนจอ แตอาจจะแสดงความเคลื่อนไหวของภาพทีป่รากฏบนจอ
นั้นได วิธีการตองอาศัย Over Head Projector ที่ติด Motor-Driven Polarized Spinner  สวนแผนใสตองติด
ฟลม Polarize คือ Polarizing Material ติดเฉพาะบริเวณที่ตองการใหเกิดความเคลื่อนไหว เมื่อวางแผนใส
ที่ติดแผน Polarizing Material แลวบนเครื่องฉายแลว แสงจะผานเครื่องฉายไปกระทบกับ Spinner การ
หมุนของ Spinner  จะหมุนอยูเหนือแผนโปรงใสและใตเลนสฉาย เมื่อเปดสวิทซหมนุ Spinner  Spinner
จะตัดแสง การหมุนนีจ้ะทําใหคล่ืนของแสงที่จะปรากฏบนจอนี้มีลักษณะเคลื่อนไหวไปในทิศทาง
เดียวกัน ทําใหดูเห็นเปนภาพเคลื่อนไหว  



 แผนใสชนิดนีจ้ึงยุงยากในกรรมวิธีการผลิต และยังตองใชอุปกรณเพิ่มเติมอีกดวย แตขอดีคือ 
เอาชนะขีดจํากัดในเรื่องความเคลื่อนไหวเมื่อแสดงการเคลื่อนไหว ก็ทาํใหผูสอนสามารถสรุปเรื่องราวได
กระชับไดดีขึน้ 
 
 
 
 
6.  การผลิตแผนใสแบบอื่นๆ
 
 ยังมีกรรมวิธีการผลิตแผนใสอยางอื่น ๆ อีก แตไมเปนทีน่ยิมกันในปจจบุัน เนื่องจากมีขอยุงยาก
ในการตระเตรยีมเครื่องมือ วธีิการผลิต ตลอดจนมีเทคนคิวิธีการอื่นๆ ที่ทําใหทัดเทียม มีคุณภาพดกีวา วิธี
เหลานี้จึงไมคอยเปนที่นยิมกัน เชน 
 -  การลอกภาพ Lifting   - ระบบกาวยาง/อะซีเตท (Picture Transfer Transparencies) 
     - ระบบความรอน (Heat Laminating) 
     - ระบบความเย็น (Cold Laminating) 
 -  การทําไดอะโซ (Diazo Film Ammonia Process) 
การเก็บแผนโปรงใสสาํเร็จ 
 
 แผนโปรงใสเมื่อผลิตเสร็จแลวควรใสกรอบใหเรียบรอย โดยปรกติจะเปนกรอบกระดาษ ควรใช
กรอบสําเร็จรูปมาตรฐานเดยีวกันทุกแผน เพื่อความสะดวกในการจดัเก็บกรอบที่นิยมกันเปนกรอบสีขาว
ดานบน (ดานหนา) ดานลาง (ดานหลัง) เปนสีเทา ผนึกแผนใสติดดานหลัง ติดเทปกาวอยางดทีี่ขอบของ
แผนใส กรอบแผนใสดานบน (ดานหนา) เขียนลําดับชุดหรือลําดับแผนของแผนใสบนกรอบ บนกรอบ
แผนใสนี้ ผูสอนยังอาจเขยีนศัพท  ขอมูล  รายละเอียด  สูตร  อยางยอเพือ่กันลืม  ชวยสรุปเปนแนวทาง
เวลาสอนได นอกจากนั้นยงัชวยไมใหมือสัมผัสกับตัวแผนใสโดนตรง ทําใหเกิดรอยพิมพมือบนแผนใส
ได 
 แผนใสที่เปนชุดแลวนัน้ ควรหากลองขนาดพอเหมาะใสไดพอดีเปนชดุ เวลาเก็บควรใชกระดาษ
ขาวรองแผนใสแตละแผนกอนเก็บใสกลอง การเก็บใสตูเอกสารโดยมีหวัเร่ืองกํากับแตละหมวดก็ชวยให
การคนหาเวลาใชงานสะดวกดีเชนกนั 
 
 
 
 



 
  
   
 


